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E-Kanban mit SpeedyPick Air bei der olo ﬁ)
Polo Motorrad & Sportswear GmbH P

Die POLO Motorrad und Sportswear GmbH entwickelt und vertreibt
Motorradbekleidung, -zubehor und -technik. Mit Gber 90 Stores in Deutschland,
Osterreich und der Schweiz gehort das Unternehmen mit Sitz in Jiichen zu den
Branchenflhrern Europas. Zu den ca. 65.000 Produkten im Sortiment zdhlen
auch die erfolgreichen Exklusivmarken FLM, NEXO und SPIRIT MOTORS. Von den
rund 900 Mitarbeitern sind 90 Prozent leidenschaftliche Motorradfahrer.

Ausgangssituation

Im Logistikzentrum von Polo Motorrad in Jichen werden tdglich mehrere
Tausend Artikel fur die Nachversorgung der Stores und fur den eCommerce-
Versand komissioniert. Ein Grofteil der Lagerhaltung wird dabei Uber eine
mehrstockige Regalanlage realisiert. Fir den Transport der Waren ist die
Regalanlage mit Fordertechnik ausgestattet, welche die Artikel in
Kunststoffbehdltern zu den unterschiedlichen Destinationen innerhalb des

Logistikzentrums befordert.

An definierten Stellplatzen in der Regalanlage stehen Leerbehalter-Stapel fur die
Befullung mit Ware bereit. In manchen Situationen werden die Stapel nicht im
ausreichenden Male durch Wareningdnge wieder mit Leerbehéltern befillt.
Tritt dieser Fall ein, kann im betroffenen Lagerbereich nicht weiter

kommissioniert werden.

Herausforderung

Ziel war es, die standige Verflgbarkeit von Leerbehdltern an allen Stellplatzen

sicherzustellen,  sodass es nicht zu  Zwangspausen  bei der

Warenkommissionierung kommen kann.
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Lésungsansatz

Es wurden mehrere Losungsmoglichkeiten vorgeschlagen und diskutiert. Am Ende standen ein

vollautomatisches sowie ein halbautomatisches Verfahren zur Auswahl:

- vollautomatisches Verfahren: Messung der Leerbehélteranzahl mittels Distanzsensor und Anforderung
von Nachschub bei Unterschreitung eines Grenzwertes.
- halbautomaisches Verfahren: Das Logistikpersonal fordert rechtzeitig Nachschub an, sobald die

Leerbehdlter an einem Stapel zuneige gehen.

Aus Kosten- und Komplexitatsgriinden viel die Wahl am Ende auf das halbautomatische Verfahren. Das
Verfahren wurde mit dem Pick by Light-System ,SpeedyPick Air ,, des Herstellers eQ-3 realisiert. Da das System
bei Polo auch fir die Kommissonierung eingesetzt wird, entfiel die Anschaffung von zuséatzlichen Access-

Points, was zusatzlich Kosten einsparte.

Umsetzung

Uber jedem Behélterstapel ist nun ein SpeedyPick Air-Display angebracht tiber
das die Mitarbeiterinnen Behilternachschub anfordern kénnen. Uber die

linken Taster kann die bendtigte Leerbehalter-Anzahl eingestellt werden und

Uber den rechten, griinen Taster konnen die Behalter angefordert werden. Bis
zum Eintreffen der bestellten Leerbehdlter kann kein weiterer Nachschub
angefordert werden und der , Anliefervorgang” wird optisch mittels blinkender LED und einem Anzeigetext

signalsiert.

Fur die Anbindung der Anzeigen wurde SpeedyPick Air in das ERP-System von Polo Motorrad integriert.Uber
eine Schnittstelle signalisieren diese nun den Behélterbedarf an einem bestimmten Standort. Das ERP-System
verarbeitet diese Anforderung und leitet diese Uber eine weitere Schnittstelle an die SPS-Steuerung der

Fordertechnik-Anlage weiter:

BidCoS XML-RPC Custom/SQL
SpeedyPick Air SpeedyPick Air- ERP SPS
Anzeige - Access-Point - -
Funk Ethernet Ethernet
868 MHZ
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Mit dieser Losung sind Zwangspausen bei der Warenkommissionierung nun ausgeschlossen und Leerbehalter

stehen immer rechtzeitig zur Verfligung.

Die Einsatzgebiete von SpeedyPick sind weitreichend und nicht auf die reine Kommissionierung begrenzt. Wir
beraten auch Sie gerne zum Einsatz und zur Integration des Systems in lhrem Unternehmen.



